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Spinning manifold for melt-spinning synthetic fibres. 



Abstract: 

1. Spinning beam for extrusion, particularly for melting and spinning of synthetic 
threads, with the features : a double-walled heating jacket (2) is constructed as a 
pressure tank to receive a heat transfer medium particularly in vapour form and 
forms chambers (5) with heating surfaces to receive and provide heat-conducting 
connection of components ducting molten material such as pump blocks (10), 
dosaging pumps (11) and optionally heat-conducting blocks (16) ; the heating 
jacket (2) is constructed over its entire length with a U-shaped cross-section and 
double walls ; a number of individual identical nozzle shafts (17) are passed at 
right angles downwards through the heating jacket (2) starting from the chamber 
(6) formed between the U-arms (14, 15), set into the heating jacket (2) so as to 
be pressure-tight and closed off at the top by a pump block (10) ; connecting 
plugs (20) are provided which start from the bearing surface of the pump block 
(10) and are concentric with the nozzle shafts (17) and which are connected, 
particularly screwed, to the pump block (10) so as to be pressure-tight or are part 
of the pump block (10) and have possible connection means, particularly thread 
(21) or bayonet fittings, to connect the nozzle containers (13) which receive the 
respective nozzle sets (22). 
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© Spinnbalken zum Schmelzspinnen synthetischer Faden. 

© Es wird ein Spinnbalken zum Schmelzspinnen synthetis- 
cher Faden h r ~rhr ia lagnf f tm- nin n n im Ohch dnnitt ti- 
ro rmig en, doppelwandigen T1 eizTname l ^ 3 La a6 a fl Bist f>fls 
konstruktives Merkmal dieses Spinnbalkens besteht daTfn, 
daB die Kammer (6) ztir Aufnahme der zu beheizenden, 
schmelzefuhrenden Bauteile, wie Pumpenblock (10), 
Schmelzedosierpumpe (11) etc., zwischen den auBeren, 
horizontal oder vertikal ausgerichteten U-Schenkeln {14, 15) 
des Heizmantels (2) gebildet ist und sich uber die gesamte 
Lange des Spinnbalkens erstreckt. Ein weiteres konstruktive 
Merkmal des Spinnbalkens ist es, dad eine Mehrzah! von 
Dusenschachten (17), durch welche die Dusentopfe (13) mit 
den Dusenpaketen zur Montage an den Pumpenblocken (10) 
hindurchgefuhrt werden, von der zwischen den U-Schenkein 
(14, 15) gebildeten Kammer (6) ausgehend senkrecht nach 
unten in den doppelwandigen Heizmantel (2) druckdicht 
eingebaut sind. Ein wesentlicher Vorteif dieser Bauweise mit 
seiner Zuganglichkeit zu den behetzten Bauteilen von der 
Seite bzw. von unten her ist es, daB durchgehende, senk- 
rechte Trennfugen im Heizmantel (2) und in der auBeren 
Warmeisolierung (8) durch' einen VerschluB der Dusens- 
chachte (17) an deren oberem Ende durch den in den 
Pumpenschacht (6) eingebauten Pumpenblock (10) nicht 
vorhanden sind. Es sind Ausfuhrungsbeispiele gezeigt, bei 
denen der U-formige Querschnitt des Heizmantels (2) mit 



rtorizontai cwier mttvextikatajjsgjerichteten U-Schenkeln (14. 
15).angeordnet fsL Der Iiegende U-f6rmige Querschnitt hat 
den Vorteil, daB die schmelzefuhrenden Bauteile von der 
Seffe-bzw. von unten eingebaut werden konnen und eine 
ArbeitsfiOtme ooertwlkdes Spinnbalkens nicht erforderlich 
ist. 
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Spinnbalken zum Schmelzspinnen synthetischer Faden 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Spinnbalken zum 
Strangpressen, insbesondere Schmelzspinnen synthetischer 
5 Faden nach dem Oberbegrif f des Anspruch 1 . 

Ein derartiger Spinnbalken (vergleiche DE-AS 19 08 207), 
besteht aus einem doppelwandigen Heizmantel, der zur 
Aufnahme eines insbesondere dampf f ormigen Heizmittels 

10 als Druckbehalter ausgebildet ist und in seinem Inneren 
nach cben of fene Kammern rait planparallel bearbeiteten 
Heizflachen zur Aufnahme und warmeleitenden Verbindung 
schmelzefiihrender Bauteile, wie Pumpenblocke, Dosier- 
pumpen sowie gegebenenf alls Warmeleitblocke aufweist. 

15 Der Heizmantel des Spinnbalkens . ist in einem Gehause 
untergebracht und von einer Warmeisolierung umgeben. 

Bei dem bekannten Heizkasten liegen die schmelzefuhrenden 
Bauteile auf einer doppelwandigen Heizplatte, die eben 
oder im 'Querschnitt L- oder U-formig ausgebildet sein 

20 kann und durch aufgelegte, warmeleitende Fullkorper 
zu einem geschlossenen Hohlbalken erganzt ist. Alle 
schmelzefuhrenden Bauteile konnen nur von oben eingesetzt 
werden f wozu die IsolierstUcke und die entsprechenden 
Fullkorper ausgebaut werden mussen. Zwischen den Iso- 

25 lierk5rpern und den Fullkorpern konnen aufgrund von 

Fertigungstoleranzen und unterschiedlichen Warmedehnungen 
mehr oder weniger breite Spalte vorliegen, durch welche 
infolge einer Kaminwirkung unkontrolliert Warme abfliefien 
kann. Dies kann zu einer unterschiedlichen Beheizung 

30 der Schmelze an den verschiedenen Spinnstellen des 
Spinnbalkens fiihren. 
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Zum Ausbau oder zur Wartung der schmelzef tfhrenden Bau- 
teile ist auBerdera oberhalb des Spinnbalkens eine 
Biihne erforderlich / von der aus das Bedienungspersonal 
die Montage- und Wartungsarbeiten ausfflhren kann. 

5 

Aus der DE-PS 21 20 600 ist es bekannt, den Extru- 
der, insbesondere einer einetagigen Spinnanlage, auf 
einer tieferen Etage als den Spinnbalken anzuordnen, 

10 urn die Raumhohe fiir die Spinnanlage zu verringern oder 
r fiir die Anblaszone und die Fadenkiihlung verfiigbar zu ' 
machen. Dabei wird es dann als nachteilig angesehen, 
wenn die Raumhohe wegen der erf orderlichen Zuganglichkeit 
zu den schmelzefiihrenden Bauteilen des Spinnbalkens 

15 erhoht werden muB. 

Bei diesem Stand der Technik ist es Aufgabe der Erfindung, 
einen Spinnbalken zu schaffen, bei dem die Wartung und 
der Ausbau der beheizten, schmelzefiihrenden Bauteile 
20 einschliefilich der Dusenpakete zwecks Reduzierung der 

Bauhdhe der Spinnanlage von unten und von der Seite her 
erfolgen kann und eine Arbeitsbiihne oberhalb des Spinn- 
balkens nicht mehr erforderlich ist. 

25 Die Aufgabe wird durch einen Spinnbalken mit de;n im 

Kennzeichenteil des Anspruchs 1 angegebenen Merkmalen 
gelost . 

Die angegebene Losung bietet die Vorteile einer sehr 
30 gleichmSBigen und gunstigen Beheizung aller schmelze- 
fiihrenden Bauteile und vermeidet senkrechte Trennfugen 
innerhalb der Telle des Heizmantels und der Warmeisolierung, 
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Dies wird dadurch erreicht, daB die zwischen den auBen- 
liegenden, horizontalen U-Schenkeln des im Querschnitt 
U-formig ausgebildeten Heizmantels gebildete Kammer zur 
Aufnahme der schmelzef uhrenden Eauteile gegemiber deh 
5 in dem Heizmantel eingebauten Dusenschachten verschlossen 
ist und die Kammer von der Seite her (Reduzierung der 
Bauhohe) oder von oben zuganglich ist, wShrend die 
Diisentopfe mit den vormontierten Dusenpaketen durch die 
Dusenschachte im Heizmantel montiert werden, Hierdurch 
10 kann eine Arbeitsbiihne oberhalb des Spinnbalkens entfallen, 
wenn dies wunschenswert ist. 

Urn die .Diisentopfe einfach montieren zu konnen, ist in einer 
Weiterbildung des Spinnbalkens nach Anspruch 1 vorgesehen, 
daB ein Verbindungsstopf en, insbesondere mit AuBengewinde 

15 oder Bajonettverriegelung zum AnschluB des das Dusenpaket 
aufnehmenden Dusentopfes druckdicht mit dem Pumpenblock 
verbunden f insbesondere mit dem Pumpenblock verschraubt 
ist oder mit diesem ein Bauteil bildet. Dabei bietet 
die Weiterbildung nach Anspruch 3 den weiteren Vorteil, daB 

20 der Verbindungsstopf en zum AnschluB des Dusentopfes nieht 
innerhalb des Diisenschachtes demontiert werden muB, 
wenn der Pumpenblock ausgebaut werden soli. Vielmehr 
kann der Pumpenblock mit dem Verbindungsstopf en als Ein- 
heit durch den zwischen den U-Schenkeln des Heizmantels 

25 gebildeten Schacht montiert und/oder demontiert werden. 

Unter Beibehaltung der zuvor erwahnten Vorteile der 
vorliegenden Erfindung ist es auch moglich, den Heiz- 
mantel aus zwei mechanisch unabhangigen Heizkammern 

30 zusamraenzusetzen, die sich im Querschnitt U-formig erganzen 
und langs eines der horizontalen U-Schenkel eine ebene, 
durchlaufende Trennflache aufweisen. Eine derartige 
Konstruktion bietet den Vprteil, daB die schmelzef Uhrenden 
Bauteile bei der Montage des Spinnbalkens ubersichtlich 

35 auf den unter en D-Schenkel des Spinnbalkens aufgelegt und 
dann die beiden mechanisch unabhangigen Heizkammern 
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miteinander und mit den schmelzeftihrenden Bauteilen 
verspannt werden konnen, wodurch im wesentlichen samtliche 
Luftspalte zwischeri den warmeiibertragenden Flachen ver- 
mieden werden konnen. 
5 SchlieBlich ist in einer weiteren Ausbildung des 

Spinnbalkens vorgesehen, daB der doppelwandige Heiz- 
mantel einen im wesentlichen kreisf ormigen, die Enden 
der Kammer und des Dusenschachtes umschreibenden 
Querschnitt hat. Eine derartige Ausbildung der auBeren 
10 Wandung des Heizmantels hat den Vorteil, daB sie mit 
einer sehr geringen Wandstarke auskommt. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand beigegebener Schema- 

ze-ichnungen erlautert. 

15 Es zeigen: 

Fig. 1 einen Spinnbalken zum Schmelzspinnen syn- 
» 

thetischer FSden in der Aufsicht; 
Fig. 2 einen Querschnitt des Spinnbalkens gemaB 

Fig. 1 entlang der Schnittlinie II^II 
20 in Fig. J\ ; 

Fig. 3 den Querschnitt eines Dusenschachtes mit 

AnschluB eines Dusentopfes am Pumpenblock; 
Fig. 4 einen ahnlichen Querschnitt wie Fig. 2 mit 

einer abgeanderten Ausbildung der AuBenwand 
25 des Heizmantels; 

Fig. 5 einen abgeanderten Spinnbalken mit mechanisch 
Fig 6 geteiltem Heizmantel; 

Fig. 7 einen weiteren Querschnitt eines Spinnbalkens 

nach der Erfindung; 

30 Fig. 8 als Detail die Befestigung eines Dusentopfes. 

In Fig. 1 ist die Aufsicht des in Fig.. 2 im Querschnitt 

dargestellten Spinnbalkens 1 dargestellt, der eine Mehr- 

zahl von in Reihe hintereinander angeordneten Diisen- 

anordnungen zum Schmelzspinnen synthetischer Faden aus 

35 thermoplastischen Polymer en aufweist. YJie aus Fig. 2 

ersichtlich, besteht der Spinnbalken 1 im wesentlichen 

aus einem doppelwandigen Heizmantel 2, der als Druckbehal- 

ter zur Aufnahme des Warmeiibertragungsmittels , insbesondere 
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dampf f ormigen Diphenyls, ausgeblldet ist und in einer 
von planparallel bearbeiteten WSrmetibertragungsf lachen 
3, 4, 5 begrenzten Kammer 6 die schmelzef tihrenden 
Bauteile aufnimmt. Der Heizmantel 2 ist in seiner Gesamt- 
5 heit zur Verminderung von Warmeverlusten durch ein 

Blechgeh&use 7 umschlossen, das mit Mineralwolle 8 oder 
einem anderen geeigneten Isolierwerkstof f ausgestopft ist. 
An Stellen, wo der Spinnbalken 1 zu Wartungszwecken 
zuganglich sein mufl, liegen die Isolierwerkstof fe als 

10 in geometrisch einfache Formen gepreBte Isolierkorper 

vor, die an der entsprechenden Stelle durch verschlieBbare 
Ausschnitte aus dem Blechgehause herausnehmbar sind. 
Durch das Blechgehause 7 ftihrt von oben eine beheizte 
Schmelzezufiihrleitung 9/ die an einer Auf schmelzein- 

15 richtung, wie Extruder oder Austragspumpe, angeschlossen 
ist. Die Schmelzezuftihrleitung 9 ftihrt durch den doppel- 
wandigen* Heizmantel 2 hindurch und ist an einem quader- 
formigen Verteilerbaustein angeschlossen, von dem aus 
Abzweigkanale in senkrech.ter Richtung zu den nebeneinander 

20 liegenden Pumpenblocken 10 flihren. In den Pumpenblocken 10 
fuhrt jeweils eine Abzweigung von diesem Kanal zur 
Saugseite der am Pumpenblock 10 befestigten Schmelzedo- 
sierpumpe 11 und mindestens ein Druckkanal zu einer 
Auslafioff nung 12 (Fig. 3), an der ein Diisentopf 13 mit 

25' Diisenpaket 22 druckdicht angeschlossen ist. 

Nach der Erf indung ist der Heizmantel 2 des Spinnbalkens 1 
iiber seine gesamte Lange doppelwandig und im Querschnitt 
U-formig ausgebildet, wobei die beiden U-Schenkel 14 urd 15 
30 des Heizmantels 2 horizontal oder vertikal (Fig. 7) ausgerich 
tet sind. Von den Innenf lachen 3, A, 5 der U-Schenkel 14 , 15 
die von der offenen Seite des Heizmantels her bearbeitbar 
sind, wird eine Kammer 6 bzw. ein. sich iiber die Gesamtlange 
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des Heizmantels 2 erstreckender Schacht gebildet, der 
an seinen Enden zur Verraeidung von Warmeverlusten durch 
Warmeleitblocke in Form von Fiillstucken 16 begrenzt wird. 
In der Kammer 6 werden die schmelzef iihrenden Bauteile, 
5 wie Pumpenblocke 10, Schmelzedosierpumpen 11 und der 
Schmelzeverteilerbaustein, aufgenommen. Die schmelze- 
fiihrenden Bauteile liegen auf der zur Kammer 6 weisenden 
WarmeubertragungsflSche 5 des U-Schenkels 15 vollflachig 
auf und sind durch zusatzliche Zug- oder Druckschrauben 
10 angedruckt, um den Warmeubergang auf die zu beheizenden 
Bauteile noch zu verbessern. 

Auf der Unterseite der Pumpenblocke 10 sind eine Mehr- 
zahl von DUsenschachten 17, d.h. gemaB Fig. 1 beispiels- 
weise zwei Dusenschachte 17 pro Pumpenblock 10, zum 

15 Einbau der Diisentopfe 13 in den Heizmantel 2 druckdicht 
eingeschweiBt, und zwar von der Kammer 6 ausgehend 
senkrecht nach unten, wobei der untere U-Schenkel 15 des 
doppelwandigen Heizmantels 2 durchdrungen wird. Die 
nebeneinander liegenden DiisenschSchte 17 konnen dabei 

20 vorzugsweise ein gemeinsames Bauteil bilden, das sich 
uber die Gesamtlange des Spinnbalkens 1 erstreckt und 
in den Heizmantel 2 eingeschweiBt ist. 

An die senkrechten Dusenschachte 17 ist eine Spinnschacht- 
erweiterung 18 angeschlossen, um die Diisentopfe 13 fur 

25 Montagearbeiten besser zuganglich zu machen. An der 

Spinnschachterweiterung 18 sind die nach unten fuhrenden, 
jedoch nicht dargestellten AnblasschMchte angef lanscht . 
Die Spinnschachterweiterung 18 dient aber auch zur Auflage 
und zur Befestigung des Spinnbalkens 1 an einem Trager 

30 einer Arbeitsbiihne oder dergleichen. 
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Fig. 3 zeigt im Querschnitt die Einzelheit der Anbringung 
des Dxisenschachtes 17 im. unteren U-Schenkel 15 des doppel- 
wandigen Heizmantels 2. Ferner ist eine besonders 
vorteilhafte konstruktive LSsung fttr die Befestigung 
5 des das Dlisenpaket 22 auf nehmenden Dlisentopfes 13 und eine 
einfache Moglichkeit fiir den Ein- und Ausbau des Pumpen- 
blocks 10 in bzw. aus der zwischen den horizontalen 
U-Schenkeln 14, 15 des Heizmantels 2 gebildeten Kairaner 6 
dargestellt. Im einzelnen hat der Pumpenblock 10 auf seiner 

10 Unterseite im Bereich jedes Dusenschachtes 17 eine vor- 
zugsweise kreiszylindrische Ausnehmung 23. In diese 
Ausnehmung 23 ist ein Verbindungsstopf en 20 mit zentralem 
Schmelzekanal 19 durch umf angsverteilte Bef estigungs- 
schrauben 25 druckdicht eingesetzt. Der Schmelzekanal 19 

15 fluchtet mit der AuslaBof f nung 12 des PumpenauslaBkanals 

im Pumpenblock 10. Es wird insbesondere darauf hingewiesen, 
daB die nach unten zeigende StirnflSche 24 des Verbindungs- 
stopfens 20 hinter die Auf lagef lache des Pumpenblocks 10 
auf der Warmeiibertragungsf lache -5 des unteren U-Schenkels 

20 des Heizmantels 2 etwas zuriickspringt . Hierdurch kann der 
Pumpenblock 10 nach Ausbau der Dusentopfe 13 samt der 
am Pumpenblock bef estigten Verbindungsstopf en 20 aus der 
Kammer 6 aus- und. eingebaut werden und es sind keine 
Montagearbeiten am Verbindungsstopf en 20 vom Diisenschacht 17 

25 aus durchzuf iihren. Der Verbindungsstopf en 20 besitzt an 
. seinem Umfang ein Gewinde 21, das mehrgangig ausgebildet 
sein kann, Oder eine Bajonettverriegelung zum einfachen 
und schnellen Ausbau der Diisentopfe 13. 

30 Das im Dusentopf 13 untergebrachte Dlisenpaket 22 besteht 
in bekannter Weise aus einer Dlisenplatte 26, in die eine 
Mehrzahl von Diisenbohrungen eingebracht ist, einer 
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Schmelzeverteilerplatte 27, in der in einer kreiszylin- 
drischen Ausnehmung ein Filter 28 angeordnet ist und 
aus einer Dichtung 29 , die das Diisenpaket 22 durch die 
Kraftwirkung eines Dif f erentialkolbens 33 unter Schmelze- 
5 druck gegen den Verbindungsstopf en' 20 abdichtet. Zwischen 
dem Dif f erentialkolben 33 und der Schmelzeverteiler- 
platte 27 ist das Diisenpaket 22 durch eine sich an der Schmel- 
zeverteilerplatte 27 absttttzende Metallmembran 34 
abgedichtet. 

10 

Bei der vorliegenden Konstruktion des Spinnbalkens 1 
ist besonders hervorzuheben, daB trotz des zwischen 
dem Diisentopf 13 und dem Diisenschacht 17 zwecks Montage 
notwendigerweise verbleibenden ringf ormigen Luftspaltes 
15 36 keine Warmeverluste durch Luftzirkulation Oder infolge 
einer Kaminwirkung auftreten, da mogliche Luftspalte 
zwischen den Bauteilen nach oben hin durch den Pumpen- 
block 10 abgedichtet sind. 

Als weitere Besonderheit ist hervorzuheben, daB durch 
20 die Befestigung des Diisentopf es 13 an dem Verbindungs- 
stopf en 20 keine aus dem Schmelzedruck resultierenden 
Zugkrafte von dem Heizmantel 2 mehr aufgenommen werden 
miissen. Dies ist fur die Bemessung der WandstSrke dieses 
kritischen Bauteils (Druckbehalter) von groBem Vorteil. 

25 

Fig. 4 zeigt den Querschnitt eines Spinnbalkens 1, bei 
dem jedoch die radial nach auBen weisende auflere Wand des 
Heizmantels 2 im wesentlichen kfeisformig gekriimmt ist 
und beispielsweise aus in geeigneter Weise in Langsrichtung 

30 aufgeschnittenen Rohrabschnitten besteht. Sie hat eine 
Lange, die bis an die Enden der horizontalen Kammer 6 
zur Unterbringung der schmelzefiihr enden Bauteile und die 
Enden der nach unten durch die Heizkammer 2 hindurchge- 
fiihrten Diisenschachte 17 reicht. Die gezeigte Losung ist 

35 f ertigungstechnisch einfach und hinsichtlich der Bean- 
spruchung durch den Druck des Warmeiibertragungsmittels • 
vorteilhaf^- 
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Es sel bemerkt, daB in der Zeichnung die Andrtickschrauben 
fUr die schmelzef uhrenden Bauteile an die Warmeiiber- 
tragungsflSchen der Kammer 6 der Einfachheit halber 
weggelassen wurden. 
5 Die Fig. 5 und 6 zeigen in schematischer Darstellung 
Querschnitte von Spinnbalken entsprechend Fig. 2, bei 
denen jedoch der Heizmantel 2 aus zwei mechanisch unab- 
hSngigen Heizkammern 30 und 31 zusammengesetzt ist, die in 
Fig. 5 zwei und in Fig. 6 eine TrennflSche 32 haben. In 

10 beiden Ausf iihrungen hat der untere U-Schenkel 15 des Heiz- 
* mantels 2 eine ebene Trennflache 32/ auf die alle schmelze- 
ftihrenden Bauteile bei der Montage des Spinnbalkens 1 
aufgelegt und befestigt werden. Der Heizmantel 2 wird 
dann nur noch durch den von oben aufgelegten und ver- 

15 spannten U-Schenkel 14 erganzt, der gemSB Fig. 6 einen 

L-f3rmigen Querschnitt hat. In Fig. 5 wird ein entVprechender 
U-formiger Querschnitt durch einen WSrmeleitblock 37 erreicht, 
der sich iiber die Lange des Heizmantels 2 erstreckt und 
der mit den ebene Trennflachen 32 aufweisenden Heizkammern 

20 30 und 31 unter gleichzeitiger Klemmung der schmelz^e- 
f uhrenden Bauteile verspannt ist. 

Alle in den Fig. 1 bis 6 gezeigten Ausf iihrungsbeispiele haben 
die horizontal angelegte Kammer 6 zwischen den auBeren 

25 U-Schenkeln 14, 15 des Heizmantels 2 zum seitlichen Einbau 
der Pumpenblocke 10 und der Schmelzedosierpumpen 1J sowie 
die in den unteren U-Schenkel 15 eingebauten Diisenschachte 17 
als gemeinsames konstruktives Merkmal. 
. Es sei noch erwahnt, daB die Heizkammern 30 f 31 beider 

30 U-Schenkel 14, 15 miteinander in Verbindung stehert und kon- 
struktive Einzelheiten hinsichtlich der Beheizung des Heiz- 
mantels 2, die fur das VerstSndnis der Erfindung nicht 
wesentlich sind, der Einfachheit halber in der Zeichnung 
weggelassen wurden. 
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Fig. 7 zeigt schlieBlich den Querschnitt eines Spinnbalkens 1 
nach dera dieser Erf indung zugrundeliegenden Konstruk- 
tionsprinzip / bei dem die U-Schenkel 14 , 15 des Heizmantels 
2 jedoch vertikal ausgerichtet sind und die Diisenschachte 
5 17 vom Pumpenschacht 6 ausgehend senkrecht nach unten 

in den doppelwandigen Heizmantel 2 druckdicht eingebaut, 
insbesondere eingeschweiBt sind, Bei dieser Anordnung 
wird der Pumpenblock 10 und die Schmelzedosierpumpe 11 
von oben her in den Pumpenschacht 6 eingebaut, Dennoch 

10 sind die Diisenschachte 17 durch den Pumpenblock 10, der 

sich im wesentlichen iiber die ganze Lange, des Spinnbalkens 1 
erstreckt, an ihrem oberen Ende dicht abgeschlossen, 
so daB eine Luf tzirkulation infolge einer Kaminwirkung 
unterbunden wird. Auch weist der Pumpenblock 10 auf der 

15 SchmelzeauslaBseite eine entsprechende Anzahl von Verbin- 
dungsstopfen 20 auf, die ein gem.einsames Bauteil mit 
dem Pumpenblock 10 bilden konnen oder kraf tschliissig 
und druckdicht mit diesem verbunden sind, Auf die Ver- 
bindungsstopf en 20 sind die DusentQpfe 13 auf geschraubt, 

20 so daB die Schmelzekraf te ausschlieBlich vom Pumpenblock 
10 und den Dusentopfen 13 aufgenommen werden und den 
Heizmantel 2 und den Dusenschacht 17 nicht beanspruchen. 

Die Polymer schmelze wird hier durch die seitlich angeordnete 
25 Schmelzezufiihrung 9 geliefert, die in einem Ventilbau- 
stein 38 oder dergleichen miindet, der am Pumpenblock 10 
angeschlossen und durch den vertikalen U-Schenkel 15 des 
doppelwandigen Heizmantels 2 hindurchgef iihrt ist, Der 
Ringraum 39 urn die Schmelzezuf lihrleitung ist durch Stich- 
30 leitungen 40, 41 an den Heizkammern des Heizmantels ange- 
schlossen. Die Leitung 41 kann beispielsweise das vor 
dem Ventilbaustein 38 anfallende Kondensat abfuhren. 
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Die Erfindung bietet dariiberhinaus den besonderen Vortefl, 
daB das Diisenpaket, d.h. insbesondere Diisenplatte, Verteilungs- 
elemente und Filter, schon vor der Befestigung am Heizkasten 
in den Diisentopf eingelegt werden konnen. Zur Wartung einer 
5 Spinnstelle ist es sodann lediglich erf orderlich, den in 

Betrieb bef indlichen Diisentopf abzunehmen und einen frischen 
Diisentopf einzusetzen. Gegeniiber den bisher bekannten 
Spinnkopfen wird also insbesondere erspart, in imihseliger 
Uber-Kopf-Arbeit die Einzelteile des Spinnkopfes einzeln 
10 aus- und wieder einzubauen. Dabei wird vermieden, dafi 

die durch den Schmelzedruck ausgeiibten Krafte in so groBem 
Umfang von dem Spinnbalken bzw. Heizmantel auf genommen 
werden miissen, daB darunter die Stabilitat leidet. 

15 Fig. 8 erlautert die Befestigung des Diisentopf es. 

Der Spinnbalken tragt den in einem Heizka.sten 2 untergebrachten 
Pumpenblock 10 bzw. einen Schmelzeleitungs-Baustein mit 
der Schmelzeleitung 19, iiber die die Spinnstelle versorgt 
wird. Bei der dargestellten Aii"fef uhrungsform weist der 

20 Pumpenblock 10 (oder Schmelzeleitungs-Baustein) eine 

passende Vertiefung auf, in die der Verbindungsstopf en 20 
eingesetzt wird. Zwischen ihm (20) und dem Pumpenblock 10 
ist eine Ringdichtung eingelegt, deren Auf lagef l&che die 
Hohe der durch die Bef estigungsschrauben zum Erreichen 

25 einer dichten und druckf esters Verbindung auf zubringenden 
Krafte im wesentlichen bestimmt. Der Innendurchmesser der 
Ringdichtung stimmt ebenso mit dem der Schmelzeleitung 19 
uberein, 

30 An seinem Umfang ist in den Verbindungsstopf en 20 ein 

Gewinde 21 eingearbeitet, das als ein mehrgangiges, selbst- 
hemmendes und damit schnell f estzuziehendes Gewinde oder 
als Bajonettverbindung ausgebildet sein kann. Entsprechend 
ist der das Diisenpaket 22 aufnehmende Diisentopf 13 an 
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seinem oberen Teil auf der Innenseite mit einer passenden 
Entsprechung ausgestattet. 

Wesentlich ist vor allem, daB der Innendurchmesser des 
Dttsentopfes im wesentlichen gleich dem AuBendurchmesser des 
Verbindungsstopfens ist. 

Im Diisentopf 13 sitzt das Dusenpaket, das aus der Spinndiise 
26, der Druck- oder Verteilerplatte 27 mit den Schmelzeboh- 
rungen, der zwischen beiden liegenden Schmelzekammer und 
dem in den topfformigen oberen Teil der Druckplatte 27 
eingelegten Filterpack 28 besteht. Zur Herstellung einer 
druckfesten und dichten Verbindung mit dem Verbindungs- 
stopfen 20 sitzt liber dem Topf mit dem Filterpack 28 ein 
das Dusenpaket abschlieBender Kolben 33, der gegeniiber 
dem Topf durch die tellerf ormige Membran 34 abgedichtet 
wird. Zwischen Kolben 33 und Verbindungsstopf en 20 ist 
eine weitere Ringdichtung 29 vorgesehen, fur die das zur 
daruber liegenden Dichtung Gesagte ebenfalls gilt. Das 
Gewinde 21 soli im betrachteten Fall ein als dreigangiges 
Gewinde ausgebildeter BajonettverschluB t sein, der in 
jeweiligen Teilbereichen seines Umfanges f die den Gewinde- 
bereichen gleich sind # axial verlaufende und bis auf den 
Gewindegrund reichende Ausnehmungen besitzt, und zwar sollen 
drei solche Ausnehmungen gleichmaBig verteilt vorhanden 
sein. Es versteht sich, dafi Stopfen 20 und Topf 13 zusammen- 
passen. 

Zur Befestigung wird dann der Diisentopf 13 mit dem Dusen- 
paket sowie der Tellermembran 34 und dem Kolben 33 in das 
Bajonettgewinde des Verbindungsstopfens 20 eingeschoben 
und sodann durch Drehen um etwa 60° nur leicht angezogen. 
Die zur Abdichtung notwendige hohe AnpreBkraft wird vom 
'Schmelzedruck selbst erzeugt, welcher iiber die Tellermembran 
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auf den Kolben 33 wirkt und die Dichtung 29 komprimiert. 
Dabei wird der Kolben 33 durch Tellermembran 34 gegeniiber 
dem Innenraum des Diisentopfes, in dem er axial .verschie- 
bar ist, abgedichtet. 

5 

Aus der Darstellung wird dabei deutlich, dafi die durch den 
Schmelzedruck und den Innenraumquerschnitt des Diisentopfes 
sich ergebende, in Richtung der Topfachse wirkende Kraft 
nur vom Verbindungsstopf en 20 mit seinem Gewinde 21 aufge- 

10 nommen wird, weil sich der Kolben 33 ebenfalls - iiber die 
Dichtung 29 - am. Verbindungsstopf en 20 abstutzt. Die fur 
dessen Befestigung in seine Aufhangung 10 einzuleitende 
Kraft ist durch den Dichtungsguerschnitt der Dichtung 29 
bestimmt, der erf indungsgemaB wesentlich kleiner als der 

15 Querschnitt des Verbindungsstopf ens 20 ist, so dafi diese 
Kraft im Vergleich mit der im Verbindungsstopf^ selbst 
wirksamen sehr gering ist. 

Durch den Erf indungsgegenstand wird danach erreicht, daB 
20 sich der Dusenwechselvorgang drastisch vereinf a.cht und 

beschleunigt und auBerdem, daB die aus dem hohen Schmelze- 
druck resultierende und in die Aufhangung der Diisenkonstruk- 
tion eingeleitete Kraft gegenuber der im Diisenpack wirksamen 
erheblich reduziert ist. Dadurch kann der Heizkasten verbes- 
25 sert werden. Der Heizkasten dient der zur Aufnahme eines 
fliissigen und/oder dampf formigen, unter Druck:_stehenden 
Heizmediums und der Warmeiibertragung auf schmelzefuhrende 
Teile, insbesondere den Pumpenblock. Er ist hinsichtlich 
seiner Festigkeit und Verformbarkeit ein kritisches Bau- 

30 teil. Er wird nach der Erfindung von seiner Funktion,. die 
Kraft des Schmelzedruckes aufzunehmen, weitgehend befreit 
und kann zwar schwacher ausgelegt, aber trotzdem in seiner 
Formsteifigkeit, die fur die Warmeiibertragung auf alle 
schmelzeftihrenden Teile und insbesondere den Pumpenblock 

35 besonders wichtig ist, verbessert werden. 
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BEZUGSZEICHENAUFSTELLUNG 



1 Spinnbalken 

2 Heizmantel 

3 Warmeiibertragungsf lache des Heizmantels 

4 WSrmeiibertragungsflSche des Heizmantels 

5 WarmeiibertragungsflSche des Heizmantels 

6 Kammer, Pumpenschacht 

7 Blechgehause 

8 Isolierwerkstoff , -wolle 

9 Schmelzezuf uhrleitung 

- 10 Pumpenblock, Aufhangung f(i r Diisentopf 

1 1 Schmelzedosierpumpe 

12 AuslaBoffnung 
'13 Dusentopf 

14 U-Schenkel 

15 U-Schenkel 

16 Fiillstuck 

17 Diisenschacht" 

1 8 Spinnschachterweiterung 

19 Schmelzekanal 

20 Verbindungsstopf en 

21 Gewinde 

22 Diisenpaket 

23 Ausnehmung *±m Pumpenblock 

24 Stirnflache'des Stopfens 20 

25 Bef estigungsschraube 

26 Diisenplatte 

27 Schmelzeverteilerplatte 

28 Filter 

29 Dichtung 

30 Heizkammer 
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31 Heizkammer 

32 TrennflSche 

33 Dif ferentialkolben 
•34 Membran 

35 1 

36 Luftspalt 

37 Warmeleitblock 

38 Ventilbaustein 
3 9 Ringr aum 

40 Stichleitung 

41 Stichleitung 
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Anspruche 

1 . Spinnbalken zum Strangpressen, insbesondere 
Schmelzspinnen synthetischer Faden, 
5 mit einem doppelwandigen Heizmantel, der zur 

Aufnahine eines insbesondere dampf f ormigen Warme- 
Ubertragungsmittels als Druckbehalter ausgebildet 
ist und in seinem Inneren nach auBen offene Kammern 
mit Heizf lachen zur Aufnahme und warmeleitenden 
10 Verbindung schmelzefuhrender Bauteile, 

wie Pumpenblocke, Dosierpumpen sowie gegebenenfalls 
Warmeleitblocke aufweist, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB der Heizmantel (2) iiber seine gesamte Lange 
15 im Querschnitt U-formig mit horizontal oder vertikal 

ausgerichteten auBeren U-Schenkeln (14, 15) ausgebildet 
ist 

und zwischen seinen U-Schenkeln (14, 15) , deren 
im Querschnitt offene Innenf lachen (3 f 4, 5) plan 
20 sind, die die schmelzefiihrenden Bauteile (10, 11) 

aufnehmende Kammer (6) begrenzt, 

und daB eine Mehrzahl von Dusenschachten (17) von 
der Kammer (6) senkrecht nach unten in den doppel- 
wandigen Heizmantel (2) druckdicht eingebaut sind, 
25 die an ihrem oberen Ehde durch eine Platte oder 

einen Block, insbesondere -Pumpenblock (10), verschlossen 
sind. 
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2 . Spinnbalken nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet , 

daB ein Verbindungsstopf en (20), insbesondere 
mit Gewinde (21) oder Bajonettverriegelung zum 
5 AnschluB des das Dusenpaket (22) auf nehmenden 

Diisentopfes (13) vorgesehen und druckdicht mit 
dem Pumpenblock (10) verbunden, insbesondere 
-verschraubt ist oder mit dem Pumpenblock (10) ein 
gemeinsames Bauteil bildet. 

10 

3. Spinnbalken nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafl der Verbindungsstopf en (20) derart in eine 
Ausnehmung (23) im Pumpenblock (10) eingelassen 
.15 ist, daB die Stirnf lache (24) des Verbindungs- 

stopf ens (20) mit der Auf lagef lache des Pumpen- 
blocks (10) abschlieBt oder hinter die vom 
Pumpenblock (10) gebildete Auf,lagef lache zuriick- 
springt. 

20 

4. Spinnbalken nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet / 

daB der Heizmantel (2) aus mechanisch unabhangigen 
Heizkammern (30, 31) besteht, die sich im Querschnitt 
25 U-formig erganzen und langs eines der U-Schenkel (14 f 15) 

eine ebene,dur~chlauf ende TrennflSche (32) aufweisen* 

5. Spinnbalken nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet , 

30 daB beide U-Schenkel (14, 15) des Heizmantels (2) 

eine ebene, durchlauf ende Trennf lache (32) aufweisen 

und durch einen quaderf ormigen Warraeleitblock (37), 

der mit den belden U-Schenkeln (14, 15) des Heizmantels (2) 
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verspannt ist, zum die Kammer (6) bildenden Heiz- 
. mantel (2) mit U-formigem Querschnitt erganzt 
wird, 

5 6. Spinnbalken nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch qekennzeichnet / 

daB der doppelwandige Heizjnantel (2) einen im 
wesentlichen kreisf ormigen, die Enden der 
Kanuner (6) und des Diisenschachtes (17) umschreibenden 
10 Querschnitt hat. 

7. Spinnbalken nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Diisenschachte. (17) zwischen zwei vertikalen 
15 U-sShenkeln (14, 15) druckdicht in den doppelwandigen 

. Heizmantel (2) eingebaut sind 

und daB der Pumpenblock (10) mit den Schmelzedosier- 
pumpen (11) von oben in die vom Heizmantel (2) 
umscblossene Kammer (6) einbaubar ist und die 
20 DusenschSchte (17) verschlieBt. 
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